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Joining together!

Herstellung von Geraten flr das
Erndhrungsgewerbe

Optimierung der Materialwirtschaft fur
Verbindungselemente sowie kontinuierli-
che Anpassung der Logistikprozesse

Implementierung eines ECOSIT®
Belieferungssystemes

Bedeutsame Senkung der
Beschaffungsprozesskosten
Lieferantenreduzierung

Reibungslose Anpassung der Logistik-
prozesse an die sich stets weiterent-
wickelnden Produktionsprozesse
Signifikante Erhéhung der
Versorgungssicherheit

~ CONVOTHERM
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100 %ige Abwicklung der CX- und CY-Artikel
I durch das ECOSIT® Belieferungssystem

Die permanente Optimierung, die Sicherung der hohen
Produkt- und Servicequalitidt sowie die beeindruckende
wirtschaftliche Entwicklung haben CONVOTHERM unter
anderem dazu bewegt die internen Materialwirtschaft-

und Logistikprozesse unter die Lupe zu nehmen. Gerade
Verbindungselemente (C-Teile) machen in der Materialwirt-
schaft zwar nur 20 % des gesamten Einkaufsvolumens aus,
verursachen jedoch 80 % der Beschaffungsprozesskosten.

Uber unseren Kunden CONVOTHERM Elektrogerite GmbH
Seit der Firmengrindung im Jahr 1976 entwickelte sich die Firma
zum absoluten Spezialisten fur HeiBluftdampfertechnik. Zahlreiche
Patente (Verschwindettr), Auszeichnungen (IF Design Award,

Good Award) sowie technische Innovationen (Energiesparsystem
Advanced Closed System) stehen fiir eine umfassende Kompetenz.
Entwickelt und produziert werden die HeiBluftdampfer im ober-
bayrischen Eglfing und werden in tber 100 Lander exportiert.

Die Ausgangslage

Mit dem Motto ,Made in Germany. Made by CONVOTHERM" weist
das Eglfinger Unternehmen auf sein Fertigungs-Know-How und die
Premium Qualitat seiner Produkte hin. Als Spezialist fiir modernste
HeiBluftda@mpfer sieht sich CONVOTHERM in der Verpflichtung,
seinen Kunden beste Qualitat ohne Abstriche zu bieten. So werden
auch beim Einkauf prézise Anforderungen an die zu beschaffenden
A-, B- und C-Artikel gestellt. Hohe Anspriiche werden bei
CONVOTHERM zudem an die internen Prozesse gestellt, die
schlieBlich ebenfalls zur Sicherung der Produkt- und Servicequalitat
beitragen. Zur Senkung der Logistik- und Beschaffungskosten bei
gleichzeitiger Steigerung der Prozesssicherheit betrachtete
CONVOTHERM 1999 zusammen mit Boéllhoff die Materialwirt-
schaftsprozessstruktur und analysierte dabei die Einfihrung eines
Belieferungssystemes fur Verbindungselemente. Die Lieferung der
Verbindungselemente erfolgte bis dato durch mehrere Lieferanten
direkt in den Wareneingang, in dem die C-Teile gelagert und von
dort aus intern weiterverteilt wurden.

,Durch die Zusammenarbeit mit Bollhoff
konnten wir die Prozesskosten des
C-Teile-Management auf ein Minimum
reduzieren.”

Jiirgen Appelt (Leitung Logistik) und

Stefan Sadler (Stellv. Einkaufsleiter)
CONVOTHERM Elektrogerdate GmbH

Technische Anderungen vorbehalten. Nachdruck, auch auszugsweise, nur nach
ausdricklicher Genehmigung gestattet. Schutzvermerk nach DIN 34 beachten.
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Shuttle-System bei CONVOTHERM

Tablar mit befiiliten ECOSIT® Behéltern

Die L6sung mit Bollhoff

Nach umfangreicher Recherche im Vorfeld fihrte CONVOTHERM
zur Jahrtausendwende das ECOSIT® Belieferungssystem von
Ballhoff, welches durch sein umfangreiches Produkt- und
Servicespektrum Uberzeugte, zur Optimierung der Materialbewirt-
schaftungsprozesse ein. Ausschlaggebender Faktor bei den
Verantwortlichen (siehe Bild 1) war das positive ,Bauchgefuhl,
dass man mit Ballhoff einen kompetenten und vertrauensvollen
Partner gewonnen hat. Zu Beginn implementierte Ballhoff bei
CONVOTHERM zwei MultiBin-Bevorratungssysteme in der Vor-
montage und ein MultiBin-System in der Endmontage. Die Folge-
jahre waren durch eine rasante wirtschaftliche Entwicklung geprégt,
bei der auch mehrmals die Produktions- und Logistikprozesse neu
aufgestellt werden mussten. Bollhoff begleitete in dieser wichtigen
Entwicklungsphase seinen Partner, analysierte zusammen mit
CONVOTHERM kontinuierlich die Veranderungsprozesse und
passte dabei stets die Bevorratungssysteme an die Anforderungen
der neuen Strukturen sowie Ablaufe der Produktion und Montage

Uber Bollhoff
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an. So wurden noch im Jahr 2000 acht Abladestationen in den

drei verschiedenen Werken in Eglfing, Huglfing und Weilheim einge-
richtet. Mit der Zusammenfthrung der drei Werke in 2002 bewirt-
schaftete Bollhoff die neu eingeflhrte zentrale Abladestelle in Eglfing
ebenfalls mit einem MultiBin-System. Aus Platzmangel entschied
sich CONVOTHERM 2005 fur das so genannte Paternoster- bzw.
Shuttle-Lagersystem (siehe Bild 2), wodurch sich die Lagerflache

— unter anderem fUr Verbindungselemente — von 256 m? auf 9 m?
reduzierte. Die Umstellung des Belieferungsprozesses verlief mit
Baollhoff auch bei diesem Veranderungsschritt problemlos.

Die Anlieferung der DIN-, Norm- und Zeichnungsteile sowie der
sonstigen Verbindungselemente (wie z. B. Schlauchschellen,
Kabelbinder und Dichtungsmaterial) erfolgt bis heute 1x wdchent-
lich. Die zu liefernden C-Teile werden hierzu bei Bollhoff im Logistik-
zentrum nach Tablarnummern vor- und anschlieBend direkt in das
Shuttle-System einsortiert (siehe Bild 3). Weitere Herausforderungen
sind bei der partnerschaftlichen Zusammenarbeit weiterhin stets
willkommen.

Uber ECOSIT®



